
附件    

抽查发现的具体问题

1、 洛阳市石化配件制造有限公司。未任命理化责任人、锻造责任人；热处理设备不满足管件生产需要，存在分包情况；超声检测工艺缺少锻件等超声检测的要求；产品检验记录、工艺流程卡、钢制对焊无缝弯头工艺流转卡等无责任人的签字；力学性能试样的标识不符合要求；现场材料、产品标识与规定不一致，原材料库房中钢管、钢板未进行标记移植，无批次号；焊材二级库存放较多散装焊条，堆放不符合防潮防湿要求，焊材烘烤记录信息不全；焊工直接使用未烘干的焊条施焊，焊条未装在保温桶中；弯管表面化学分析取样凹坑部位存在补焊现象，且无任何记录。自行采购钢坯锻制而成，未提供锻件热处理记录和理化试验记录；管道上使用的弯头，其成品检验报告尺寸检查项目不全，角度弯头缺少角度数值；工厂预制中使用了直缝埋弧焊管与弯头等管件对接组成的组合件，钢管为钢带纵向卷制焊接而成（12m），卷制过程外协，直缝焊接为该公司自行完成，热处理过程外协，但没有热处理曲线，且未持有焊接钢管制造许可证；其生产的直缝埋弧焊管和焊接弯头、异径管等无损检测射线发现多出超标缺陷，无返修施焊记录。抽查有缝弯头资料，缺少焊材质量证明；过程记录仅有工艺卡和出厂检验记录，无焊接检验记录，无焊材烘烤领用发放记录，无损检测原始记录。抽查无缝弯头资料，热处理曲线无炉号、日期和操作者责任人签字；出厂检验报告未对表面质量、端部内径尺寸及中心至端面A值进行测量。
2、 河南兴高管业有限公司。技术人员比例不符合要求，缺少高分子专业人员；未任命质保工程师，未任命材料、生产制造、成品检验责任人；责任人员的职责、权限设置与任命文件不符；质量手册、程序文件、作业文件等未经过编制、审核和批准等，未加盖“受控文件”章；《挤出成型过程控制程序》未纳入质量保证体系；原材料库房未开辟燃气用PE混配料专区，不同原料的牌号、等级、批次均应未挂牌明示；未进行内部审核和管理评审。部分型式试验产品资料，未提供原材料出厂质量证明，未提供原材料复验报告，没有原材料批次号的证明；提供了成品检验报告，质量检测报告，但无批次信息，无法追溯；缺少生产过程检验记录；质量检测报告中注明稳压压力，超过管子允许工作压力；成品检验报告，缺少原始记录，没有测试过程的具体数据，几何尺寸检查没有检查具体时间，无检验人员、责任人员签字。

3、 宣城市百纳压力容器制造有限公司。任命的检验与试验、设计、工艺质控责任人为同一人，未任命批量管理质控责任人；与焊接气瓶制造相关的技术人员比例不满足要求；气密性试验、烘烤设备与其它单位共用；水压试验不能自动记录瓶号；热处理用中频感应炉只有加热区无保温区，只有一个测温点，且自动记录和温度显示已损坏；气密性试验场地无安全防护措施；产品库房与其它单位共用；无焊接试验室；质量目标缺少考核办法和考核记录；未对合格供方进行评价。部分液化石油气钢瓶，未对板材进行合格供方评价，材料责任人未在钢材质量证明书、复验报告上签字确认；热处理圆盘图上未记录热处理炉号。现场巡视发现，实际热处理的加热和保温时间一共为1分钟，《热处理指导规程》以及热处理工艺评定规定加热和保温时间各为7分钟；拉伸和弯曲试样（包括母材、焊缝）的加工不符合图纸要求，且试样无标识。未对气瓶制造用计量装置、检验、试验装置、设备进行检定/校准；内部审核未包括焊接、热处理、无损检测控制等要素；部分液化石油气钢瓶没有无损检测委托单，无热处理记录曲线；部分热处理检验报告中无保温期间的记录，无保温的记录曲线，实际加热时间为33s与热处理检验报告上的7min不符；部分批号无瓶口螺纹检验记录；部分批次产品，其施焊焊工无相应的资格证；未编制YSP23.5液化石油气钢瓶的制造工艺卡等。
4、 镇江海太锅炉制造有限公司。质保工程师和质控人员履行职责不到位，焊接责任人不能履行正常工作职责；缺少其他过程控制规定，缺少文件和合同评审记录保管规定；《无损检测通用工艺规程》的编制依据已过期；未进行质量目标考核；焊材随意放置，缺少焊材入库、发放、回收记录；未提供符合NB/T47013要求的《焊接工艺评定报告》；压力表和温度计等未检定；内部审核未覆盖所有要素；部分锅炉外协主要受压元件无外协件检验单，波形炉胆检验卡引用标准为作废标准；部分燃气有机热载体锅炉，未编制锅炉产品制造质量计划，出厂资料中缺少介质流程图等。
5、 水利部水工金属结构质量检验测试中心。部分型式试验报告仅有一个人签字。试验项目缺项或漏项，应力测试项目缺少载荷处于两端极限位置应力测试的内容。存在噪声测试项目均未记录背景噪声，且仅进行一次测量；吊具极限位置结论判定错误，应为不合格；抽查的两份不同型号通用桥式起重机型式试验报告，试验对象是同一台样机；原始记录应当填写原始数据的项目均未填写原始测试数据，只填写了定性结果。试验原始记录未记录所使用试验仪器设备的信息等。

6、 机械工业仪器仪表元器件质量检验所（国家仪器仪表元器件质量监督检验中心）。所有型式试验样品均未到制造单位现场抽取，抽样基数不满足规定要求；部分管件和膨胀节试验报告，应当进行2件样品的爆破试验，均只进行了1件样品的试验；部分报告的爆破试验压力计算错误，导致爆破压力计算值低于规定值。

7、 武汉港口机械质量监督检验测试中心。部分报告和记录中存在缺少绝缘试验、变幅时吊具垂直位移、起升高度/下降深度、最大幅度/最小幅度、力矩限制器功能等项目的试验或验测试记录，试验记录中缺少主要结构型式部分的描述，但报告中有对应内容。部分试验报告及记录中存在安全保护装置和起重力矩限制器项试验未按规定进行功能性和误差试验，载荷试验不符合型式试验要求，原始记录噪声项未记录背景噪声，起升速度偏差、下降速度偏差、回转速度、绝缘试验、制动下滑量偏差项未记录测试原始数据与时间，起重量限制器项未按规定进行功能试验或原始记录中检验结果栏无实测数据等。

8、 成都市化工压力容器检测站。核准的RD3项目缺少压力容器检验师1名；核准的RD3、DD3项目缺少γ射线机1台；《固定式压力容器定期检验细则》未按《固定式压力容器安全技术监察规程》进行修订；射线、超声波、磁粉、渗透等检测通用工艺未按照NB/T47013-2015进行修订；未进行管理评审；数字超声探伤仪、里氏硬度计和数字测氧仪等未检定或校准。未严格按照安全技术规范的要求进行检验，如压力容器定期检验存在未对接管部位测厚，耐压试验项目无原始记录；压力管道定期检验在无原始竣工资料的情况下，未对管道材质进行确认，未对管道埋藏缺陷进行抽查等。

9、 河北省特种设备监督检验院。部分报告和记录中缺少高强度螺栓副项目，各工作机构同步速度项目未填试验结果。大型起重机械安全监控管理系统检验中起重量综合误差项未按要求进行试验，且未记录数据；载荷试验涉及速度允许偏差的项目，未按作业指导书的要求记录原始测量数据。编号为QX20170001的型式试验资料，现场测试不具备全行程升降和大车运行测试条件，但提供了有关项目的测试试验数据等。

10、 浙江省泵阀产品质量检验中心。有部分型式试验因阀门口径超过本单位试验能力，实际试验在申请单位现场开展；部分型式试验报告抽样、设计审查、样品检验、带压启闭试验等时间上不一致。部分型式试验证书覆盖范围与安全技术规范规定的要求不完全一致。
11、 广东亚太西奥电梯有限公司。缺少专业技术人员，在资源保持方面存在严重问题；合格供应商名录不全，未对豪乐奥机械（上海）有限公司等进行合格品供应商评价；未按照体系文件要求及时更新标准及规范；未见自动扶梯部件入库检验记录；车间未设置待检区、合格品区及不合格品区；限速器测试仪未按时进行校准，未见校准合格证书；未见控制柜耐压测试记录；未见最近一次评审时所提问题的整改意见见证材料；产品包装、产品合格证上未注明《制造许可证》有效期；控制柜装配车间为设置防静电措施。
12、 山东天迈管业有限公司。公司因经营不善，经营面临巨大困难，全面停止运营，目前处于放假状态，公司生产设备、试验设备、检验设备正在进行检修，厂房、办公设施齐全，但目前不具备生产能力。
13、 山东天海高压容器有限公司。无损检测人员数量不满足要求；管材未分合格和不合格区进行管理，焊材一、二级库未分别设置；无焊接试验室；气密性试验专用场地无安全防护措施；缺少无损检测仪器设备；缺少外购瓶阀抗压、弯曲试验的试验方法和合格要求；焊接责任人未在焊接工艺上签字确认；压力试验责任人未在水压试验、气密试验记录上签字确认；水压试验用压力表未在检定有效期内；部分小容积钢质无缝气瓶未按规定逐只进行刮底、底部气密性试验和内部清洗；部分液化石油气钢瓶无损检测无委托单；部分液化石油气钢瓶产品力学性能水爆试验记录无记录人签字，试验数据随意涂改等。
14、 苏州汾湖电梯科技有限公司。提供审查的合格供方名录中未登记自动扶梯供方；对安全保护装置供方的调查与评价记录中未确认供方的行政许可编号及许可项目；提供审查的“受控文件清单”和“主要法规安全技术规范及标准清单”中未纳入GB7588第一号修改单；现场提供的自动扶梯装配工艺文件未纳入“受控文件清单”中，且无受控标识；部分内审人员没有在对应的检查记录中签名；对于限速器的进货检验中，未按照检验记录中的项目要求检查限速器的动作速度，但对应项目判定合格；部分曳引式客梯的出厂合格证中未标明门锁装置的型号及制造商信息；提供的“顾客满意度调查表”无调查过程记录；部分曳引式客梯的出厂合格证中未标明制造许可证的有效期。
15、 广州市钜溢钢管制造有限公司。无焊接专业技术人员；持证焊工数量不满足要求；质量保证体系责任人员发生变化后未及时任命；工艺验证报告的编制、审核、批准人员与人员任命不一致；理化检测报告、无损检测报告及防腐蚀管道元件产品质量证明书签字人员非质量体系责任人员。
抄送：中国特种设备安全与节能促进会，中国特种设备检验协会
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