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	承压设备用钢板和钢带  第1部分：一般要求
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　术语和定义
	热轧  as-rolled；AR或WAR
	正火轧制  normalizing rolling
	正火  normalized
	热机械轧制  thermomechanical processed
	3.6　淬火  quenching
	回火  tempering

	采购商  purchaser

	4　分类和牌号表示方法
	4.1　分类
	4.2　牌号的表示方法
	5　订货内容
	5.1　按GB/T 713（所有部分）订购的合同或订单应包括下列内容：
	5.2　经供需双方协商，并在合同中注明，可选择下列内容作为本文件的订货内容。如果需方在提供询单和订购时未指明


	6　尺寸、外形、重量
	6.1　尺寸、外形及允许偏差
	6.1.1　对于热轧钢板和（不锈钢除外），其尺寸、外形及允许偏差应符合GB/T 709—2019的规定。
	6.1.2　对于符合GB/T 713.2、GB/T 713.3、GB/T 713.5、GB/T 713.6要求的
	6.1.3　对于符合GB/T 713.4要求的钢板的厚度允许偏差应符合GB/T 709—2019的C类偏差。根据
	6.1.4　对于不锈钢热轧或冷轧钢板和钢带，其尺寸、外形及允许偏差应符合GB/T 713.7的规定。

	6.2　重量
	6.2.1　热轧钢板（不锈钢除外）应按理论重量交货，理论计重采用的厚度为钢板允许的最大厚度和最小厚度的算术平均值
	6.2.2　不锈钢热轧和冷轧钢板应按理论重量交货，理论计重采用的厚度为钢板允许的最大厚度和最小厚度的算术平均值。
	6.2.3　钢带按实际重量交货。


	7　技术要求
	7.1　制造方法
	7.1.1　除非合同或订单中另有规定，在符合GB/T 713（所有部分）的适用文件要求的情况下，钢的冶炼方法一般
	7.1.2　连铸坯、钢锭的压缩比不小3；电渣重熔坯的压缩比不小于2。

	7.2　交货状态
	7.3　化学成分
	7.3.1　熔炼分析
	7.3.2　成品分析
	7.3.3　碳当量或焊接裂纹敏感指数
	7.3.3.1  在询价和订购时如协商要求碳当量，碳当量(基于熔炼成分)按公式（1）计算： 


	7.4　力学性能和工艺性能
	7.4.1　一般要求
	7.4.2　拉伸性能
	7.4.3　冲击性能
	7.4.4　弯曲性能
	7.4.5　硬度
	7.4.6　厚度方向性能

	7.5　表面质量
	7.5.1　热轧钢板和钢带
	7.5.1.1　钢板和钢带表面不应有气泡、结疤、裂纹、折叠、夹杂和压入氧化铁皮等影响使用的有害缺陷。钢板不应有目视可
	7.5.1.2　钢板和钢带表面允许有不妨碍检查表面缺陷的薄层氧化铁皮、铁锈及由于压入氧化铁皮和轧辊所造成的不明显的粗
	7.5.1.3　钢板表面缺陷允许用修磨等方法清除，清理处应平滑无棱角，清理深度不应大于钢板和钢带厚度的公差之半，并应
	7.5.1.4　钢带由于没有除掉缺陷的机会，允许带有少量不正常的部分。
	7.5.1.5　经酸洗后的不锈钢板及钢带表面不应有氧化皮及过酸洗。
	7.5.1.6　经供需双方协商，钢板的表面质量也可执行GB/T 14977的规定。

	7.5.2　冷轧钢带及其剪切钢板
	7.5.2.1　钢板不应有影响使用的缺陷。允许有个别深度不超过厚度公差之半的轻微麻点、擦划伤、压痕、凹坑、辊印和色差
	7.5.2.2　钢带不应有影响使用的缺陷。 但成卷交货的钢带由于没有除去缺陷的机会，允许有少量不正常部分。对不经抛光
	7.5.2.3　钢带边缘应平整。切边钢带边缘不应有深度大于宽度公差之半的切割不齐和大于钢带厚度公差的毛刺；不切边钢带


	7.6　无损检测
	7.7　特殊要求

	8　检验规则
	8.1　检验和检验文件的类型
	8.1.1　钢板和钢带交货时应按GB/T 713（所有部分）适用文件的规定进行规定检验 (见GB/T 17505
	8.1.2　需方应按GB/T 18253的要求提供所需检验文件的类型或质量证明书。如果需方要求授权代表或由第三方

	8.2　检验项目
	8.3　取样
	8.3.1　一般要求
	8.3.2　试验频数

	8.4　试料和试样的制备
	8.4.1　一般要求
	8.4.2　拉伸试验试样
	8.4.2.1  拉伸试样的制备应符合GB/T 228.1的规定。除8.4.2.3规定的采用圆形试样
	8.4.2.2  矩形拉伸试样应至少保留一个轧制面。对于符合GB/T 713.2～GB/T 713.

	8.4.3　夏比（V型缺口）冲击试样
	8.4.4　弯曲试样

	8.5　复验与判定规则
	8.5.1　钢板和钢带的复验与判定规则按GB/T 17505的规定执行。
	8.5.2　钢板的夏比（V型缺口）试验结果不合格时，应将不合格的抽样钢材挑出报废，然后再从该检验批剩下的钢材中重
	8.5.3　化学分析和力学性能的检验值采用修约值比较法，数值修约规则应符合GB/T 8170的规定。


	9　试验方法
	9.1　化学分析
	9.1.1　如无特殊规定，化学分析方法由供方自行决定。
	9.1.2　如出现对化学分析方法存在争议时，应按湿法[如GB/T 223（所有部分）]或双方认可的方法进行试验。

	9.2　室温拉伸试验
	9.2.1　对于符合GB/T 713.2～GB/T 713.6规定的钢板，拉伸试验按GB/T 228.1的规定进
	9.2.2　对于符合GB/T 713.7规定的钢板和钢带，拉伸试验按GB/T 228.1的规定进行。对于比例试样

	9.3　高温拉伸试验
	9.4　夏比（V型缺口）冲击试验
	9.4.1　夏比（V型缺口）冲击试验按GB/T 229的规定进行。当使用小尺寸试样时，规定的最小冲击吸收能量值应
	9.4.2　夏比（V型缺口）冲击试验结果的评定如下：
	a)一组3个试样冲击吸收能量的平均值应符合GB/T 713（所有部分）适用文件中规定的最小值，允许其中一
	b)如果不满足上述条件，可以在同一试料上再加取一组3个冲击试样进行检验，其结果应当符合下列要求：

	9.5　厚度方向性能试验 
	9.6　弯曲试验
	9.7　硬度检验
	9.8　无损检测
	9.9　落锤试验 
	9.10　抗氢致开裂试验
	9.11　抗晶间腐蚀试验
	9.12　晶粒度检验
	9.13　非金属夹杂物检验

	10　包装、标志和质量证明书
	除非另有特殊要求，钢板和钢带的包装、标志和质量证明书应符合GB/T 247的规定。


